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(57) Zur Verbesserung der Wirtschaftllchkeit in Be- 
zug auf Hersteil- und Montagekosten, sowie zur Erho- 
hung der Zuverlassigkeit wird bei einer Vorrichtung zur 
Befestigung eines langgestreckten Elementes (2), mit 
einem Zentraikorper (3), der das langgestreckte Ele- 
ment (2) uber einen Teii seiner Langserstreckung um- 
schlieBt, vorgeschlagen, dass der Zentraikorper (2) fe- 
mereine radial angeordnete Nut (6) zur Aufnahme eines 
Halters (12) sowie ein sich im weseptlichen radial aus- 



warts erstreckendes Flanschelement (4) umfasst, wo- 
bei das Flanschelement (4) Mittel (11) zur federelasti- 
schen Verbindung mit dem Halter (12) aufweist, derart, 
dass der in die Nut (6) eingefuhrte Halter (1 2) selbsttatig 
gegen unbeabsichtigtes Losen in im wesentlichen ra- 
dialer Richtung gesichert ist; sowie eine Vorrichtung als 
Halter (12), mit wen igstens einer Nut, Ausnehmung (16) 
Oder einem Rand (17) annahemd koaxial zu einer im 
wesentlichen halbkreis- oder U-formigen Ausnehmung 
(15). 




Q. 

LU 
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Beschreibung 

[0001] DieErfindungbeziehtsich auf eine Vorrichtung 
zur Befestigung eines langgestreckten Elementes. 
[0002] Langgestreckte Elemente, auf die sich die Er- s 
findung bezieht, werden insbesondere im Fahrzeugbau 
beispielsweise als Betatigungszuge, auch als Bowden- 
zuge bezeichnet, verwendet. Soiche Betatigungszuge 
bestehen im allgemeinen aus einem in Langserstrek- 
kung des Zuges weitgehend druckfesten Mantel, der je- 10 
doch quer zu seiner Langserstreckung biegbar ist. Rea- 
lisiert wird dies im allgemeinen durch ein Stahlband, 
dass wendelformig zu einem Rohr gewickelt wird. Nach- 
folgend wird ublicherweise dieses gewendelte Rohr mit 
einem Kunststoff uberzug versehen, um ein Eintreten 15 
von Feuchtigkeit und Schmutz in den Mantel des Zuges 
zu vermeiden und die Stahlbandspirale vor Korrosion 
zu schutzen. Die Hulle kann aber auch aus einfachen 
Langslitzen realisiert sein, die mit einem geeigneten 
Kunststoff umspritzt sind. Innerhalb des Mantels, der 20 
zur Verminderung der Reibung haufig auch mit einer 
PTFE-Beschichtung oder -Innenhuile versehen ist, wird 
ublicherweise eine sogenannte Seele gefuhrt, die im all- 
gemeinen aus einem Draht oder einer Drahtfitze gebil- 
det wird und gegenuber dem Mantel langsbeweglich ist. 25 
[0003] Soiche Betatigungszuge dienen der Ubertra- 
gung von Zug-, manchmal auch Druckkraften in gerin- 
gerer GroBe sowie der Obertragung von Betatigungs- 
wegen. Vorrangige Einsatzgebiete sind dabei Hau- 
benentriegelungen, Drosselklappenbetatigungen, bei 30 
kleineren Fahrzeugen und Motorradem auch die Kupp- 
lungsbetatigung, femer insbesondere bei Motorradem 
die Bet&tigung von Kaltstarteinrichtungen (Choke), 
Brems- und Schaltungsbetatigungen bei Fahrradem so- 
wie die Getriebebetatigung insbesondere bei Fahrzeu- 35 
gen mit quer eingebauten Motor-/Getriebeeinheiten. 
Dabei werden zur Obertragung die Relativkrafte oder 
Relativbewegungen zwischen Seele und Mantel ausge- 
nutzt. 

[0004] Ublicherweise wird der Mantel dabei rahmen- 40 
test am Fahrzeug festgelegt, so dass die Seele Bewe- 
gungen oder Krafte relativ zum Fahrzeu grahmen uber- 
tragt. 

[0005] Wesentlicher Vorteil solcher Betatigungszuge 
ist die flexible Veriegemogiichkeit, so dass Krafte und 45 
Wege mechanisch ei nfach auch an schlecht erreichbare 
Steilen iibertragen werden konnen, oder auch auf be- . 
weglich angeordnete Fahrzeugteile, wiez. B, eine weich 
aufgehangte Motor-/Getriebeeinheit. 
[0006] Gegenuber Betatigungsgestangen sind sol- so 
che Betatigungszuge in der Regej wesentlich ieichter 
und einfacher zu montieren. 

[0007] Bei der Montage solcher Betatigungszuge wird 
herkommlich ein Ende der Seele fabrikseitig mit einem 
Nippel verpresst, der bei der Montage in eine entspre- 55 
chende Aufnahme des Betatigungselementes, z. B. ei- 
nem Gaspedai; eingehangt wird. Der Mantel wird ubli- 
cherweise in ein pfannenformiges Wideiiager einge- 



hangt, das beispielsweise am Pedaltrager vorgesehen 
ist. Nun wird der Zug auf dem vorgesehenen Weg durch 
die Spritzwand und den Motorraum veriegt und der 
Mantel in der Nahe der Drosselkiappe in eine Schraub- 
kiemme gefuhrt und durch Anziehen einer Schraube z. 
B. am Luftansaugsystem festgelegt. Die Seele wird an 
einem Betatigungshebel der Drosselkiappe eingefadelt 
und durch entsprechendes Verschieben und Festlegen 
eines Schraubnippels mit dem Drosselklappenhebel 
verbunden. Je nach Ahordnung konnen weitere Justier- 
schritte erforderiich sein, um z. B. den Weg der Dros- 
selkiappe an den Betatigungsweg des iGiaspedals zwi- 
schen dessen Endanschlagen anzupassen. Bei der 
Montage ist zweckmaBig darauf zu achten, dass keine 
Verdriijung des Mantels erfolgt, wodurch die Montage 
erschwert war sowie in der Regel eine erhohte Rei- 
bung zwische- • iaund Mantel verursacht wird. In ex- 
tremen Fallen i; ; as auch zu einer Verlangung oder 
Verkurzung de& Mantels kommen, wodurch uner- 
wunschte Betatigungseffekte entstehen konnen. 
[0008] Um Justagearbeiten bei der Befestigung des 
Mantels solcher Ziige zu vermeiden und insbesondere 
auch die Montagearbeit.zu vereinfachen und zu be- 
schleunigen, sowie zur Vermeidung von Verdrillungen 
des Mantels, wurden in der Vergangenheit eine Reihe 
von Weiterentwicklungen vorgenommen. 
[0009] Aus DE G 94 00 555 U1 ist eine Vorrichtung 
zur Befestigung des Mantels eines langgestreckten Be- 
tatigungszuges an einem Hulsrohr bekannt, durch das 
die Seele eines solchen Betatigungszuges weiterge- 
fuhrt wird. Dabei wird zur Vermeidung von Drallbean- 
spruchung des Mantels des Betatigungszuges eine Ku- 
gelpfannenanordnung vorgeschlagen, wobei die Kugel- 
gelenkpfanne mehrteilig aus verschiedenen Kunststoff- 
und Metallteilen hergestellt und mit dem Mantel des Be- 
tatigungszuges verpresst wird. Die Kugelgelenkpfanne 
ist auf ein Hulsrohr aufschnappbar, das ebenfalls aus 
einem Kunststoff hergestellt sein soli, und bei dem ein 
Ende verdickt ist und auBenseitig spharisch als Kugel- 
gelenkkopf ausgebildet sein soli, um die Kugelgelenk- 
pfanne. des Befestigungselementes aufzunehmen. 
Durch die beschriebene Ausbildung soil eine Winkelbe- 
weglichkeit zwischen Fiihrungsrohr und dem Mantel 
des Betatigungszuges einerseits und eine Drehbeweg- 
lichkeit andererseits erzielt werden. 
[0010] In einer weiteren Ausftihrungsform weist der 
mit dem Mantel des Betatigungszuges verbundene Ku- 
gelpfannenteil auf der AuBenseite Federelemente auf, 
mit denen der Kugelpfannenteil samt Mantel des Beta- 
tigungszuges, beispielsweise in einem Loch in einer 
Blechwand, durch Einschnappen befestigbar ist. Durch 
weitere Federelemente soil ein spielfreierSitz innerhalb 
des Loches des Biechteiles erreicht werden. 
[0011] Aus WO 98/23875 ist ebenfalls ein Befesti- 
gungselement zur Verbindung eines Bowdenzuges mit 
einem Hulsrohr bekannt, bei dem ebenfalls ein Ende 
cfes Hulsrohrs nach Art eines Kugelgeienks ausgeformt 
sein soil und ein zur Befestigung auf dem Ende des Be- 
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tatigungszuges ausgebildetes Befestigungsteil vorge- 
sehen ist, in dem eine Kugelpfanne ausgebildet wird. 
Auch hier wird eine solche Anordnung vorgeschlagen 
insbesondere. zur Vermeidung von Verdrillungen des 
Mantels eines Betatigungszuges. 

[0012] Aus EP 0 703 395 B1 und DE 695 08 507 T2 
ist ein System zur axialen Festlegung eines iangge- 
streckten Elements bekannt, bei dem ein Befestigungs- 
element in nicht naher beschriebener Weise auf einem 
nicht naher spezifizierten langgestreckten Element ko- 
axial befestigt ist, um das langgestreckte Element in ei- 
ner im wesentlichen U-formigen Aussparung einer 
Wand radial und axial festzulegen. 
[001 3] Dazu umfasst das Befestigungselement einen 
Grundkorper, der im wesentlichen einen Abschnitt mit 
einem groBeren AuBendurchmesser und einen Ab- 
schnitt mit einem kleineren AuBendurchmesser auf- 
weist. Dieser Grundkorper ist auf dem langgestreckten 
Element festgelegt. Der Abschnitt mit dem groBeren Au- 
Bendurchmesser dieht als Widerlager des Befesti- 
gungselementes auf einer Seite der Wand. Auf dem Ab- 
schnitt mit dem kleineren Durchmesser ist ein Rund- 
schnurring angeordnet sowie eine Mutter, die uber ein 
auf dem Abschnitt mit dem geringeren Durchmesser 
vorgesehenes Gewinde in Langsrichtung des langge- 
streckten Elementes bewegbar ist 
[0014] Weiterhin ist eine Feder vorgesehen, die ent- 
weder in Ausbildung als Schraubendruckfederoder als 
Schenkelfeder zwischen dem Grundelement und der 
Mutter wirkt, derart, dass die Mutter gegen die Feder- 
kraft von dem Abschnitt mit dem groBeren AuBendurch- 
messer wegbewegt werden kann und nach Loslassen 
der Mutter diese uber die Feder gegen den Abschnitt 
mit dem groBeren AuBengewinde betatigt wird. Die 
Wand, an der das langgestreckte Element festgelegt 
werden soil, ist dabei zwischen der Mutter und dem Ab- 
schnitt mit dem. groBeren AuBendurchmesser einzufa- 
deln, wobei der O-Ring aufgrund der ublicherweise kau- 
tschukahnlichen Materialzusammehsetzung zur Auf- 
bringungeiner elastischen Vorspannkraft und Erhohung 
der Reibung gegenuber der Wand dient. Mag damit das 
reine Montieren in dem U-formigen Ausschnitt einer 
Wand bei zuruckgezogener Mutter noch einigermaBen 
einfach sein, so ist jedoch die Vorbereitung dazu, nam- 
lich das Zuriickdrehen der Mutter gegen die Federvor- 
spannung, umstandlich und langwierig und kaum unter 
erschwerten Montagebedingungen durchzufuhren. 
[0015] SchiieBlich ist aus GB 2 346 186 A ein Befe- 
stigungssystem bekannt, bei dem eine Befestigungs- 
hulse beschrieben ist, die in nicht naher angegebener 
Weise auf dem Mantel eines Bowdenzuges befestigt 
sein soli. Die Befestigungshulse umfasst an einem Ende 
einen Flansch und an ihrem anderen Ende einen Feder- 
topf zur Aufnahme einer Druckfeder, die konzentrisch 
um den inneren Teil der Hulse gewickelt ist. Zwischen 
den beiden Enden der Hulse ist ein Ring angeordnet, 
der gegenuber der Hulse in axialer Richtung beweglich 
ist und der von der Schraubendruckfeder gegen den 



Flansch gedruckt wird. Zieht man den Ring von Hand 
gegen den Federtopf zuriick, entsteht zwischen Ring 
und Flansch eine Nut, mit der das Befestigungselement 
in einen U-formigen Ausschnitt einer Wand Oder eines 
5 Halters eingeschoben werden kann. Durch Loslassen 
des Ringes wird dieser durch die Federkraft gegen das 
Blech oder den Halter gedruckt. 

[0016] In dem Ring befindet sich an der dem Flansch 
zugewandten Stimseite eine umlaufende Nut, die mit ei- 

10 nem keilformigen Vorsprung auf dem Halter oder der 
Biechwand korrespondiert, so dass das Befestigungs- 
element nicht mehr aus der U-formigen Aussparung 
herausgezogen werden kann, so lange der Ring an der 
Wand oder dem Halter anliegt Entsprechend muss zum 

15 Losen des Befestigungselementes von dem Halter oder 
der Wand der Ring gegen die Federkraft zuriickgezogen 
werden, bevor das Befestigungselement aus der U-for- 
migen Aussparung des Halters oder der Wand entnom- 
men werden kann. 

20 [0017] Nahere Angaben, wie ein so Iches Befesti- 
gungselement aufgebaut und insbesondere hergestellt 
sein soli, sind in der angegebenen D rucksch rift nicht zu 
finden. Es liegt aber auf der Hand, dass das Befesti- 
gungselement aus einer Vielzahl von Einzelteilen auf- 

25 gebaut sein muss, was die Montage bei der Herstellung 
aufwendig macht, insbesondere, da die dort vorgesehe- 
ne Feder im vorgespannten Zustand montiert werden 
muss. 

[0018] Der Erfin dung liegt daher die Aufgabe zugrun- 
30 de, eine Vorrichtung der eingangs erwahnten Art bereit- 
zustellen, die nicht nur einfach zu montieren, sondem 
auch preiswert herzustellen ist. Ferner ist es Ziel der Er- 
findung, die Befestigung eines langgestreckten Ele- 
mentes bei der Montage weiter zu vereinfachen. 
35 [0019] Diese Aufgabe wird erfindungsgemaB gelost 
durch eine Vorrichtung der eingangs erwahnten Art, mit 
einem. Zentralkorper, der das langgestreckte Element 
uber einen Teii seiner Langserstreckung umschlieBt, 
wobei der Zentralkorper ferner eine radial angeordnete 
Nut zur Aufnahme eines Halters sowie ein sich im we- 
sentlichen radial auswarts erstreckendes Flansch ele- 
ment umfasst, wobei das Flanschelement Mittel zur fe- 
derelastischen Verbindung mit dem Halter aufweist, 
derart, dass der in die Nut eingefuhrte Halter seibsttatig 
45 gegen unbeabsichtigtes Losen in im wesentlichen ra- 
ti ialer Richtung gesichert ist. 

[0020] Durch die erfindungsgemaBe Ausbildung wird 
es moglich, Vorrichtungen der eingangs erwahnten Art 
gegenuber den aus dem Stand der Technik bekannten 

50 Ausfuhrungsformen wesentltch einfacher und vor allem 
kostengunstiger herzustellen. Insbesondere wird es 
moglich, eine einfach zu montierende Vorrichtung vor- 
zusehen, bei der keine separate Feder unter Vorspan- 
nung montiert werden muss und entsprechend auch 

55 kein separat zu montierendes Widerlager fur die Feder. 
Weiterhin ist auch eine stark verbesserte Betriebssi- 
. : etierheit gewahrleistet, da keine Notwendigkeit zur Ver- 
wendung verschiedener und insbesondere korrosions- 
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anfalliger Materialien, wie Federstahldraht, besteht. 
Aufgrund des einfacheren Aufbaus lassen sich auch 
Defekte durch fehlerhafte Teilemontage weitgehend 
ausschlieBen. Da keine Relativbewegungen von Einzei- 
teilen erfolgen, sind Beeintrachtigungen der Funktion, 
beispielsweise durch Verschmutzung, praktisch ausge- 
schlossen. 

[0021] Ganz besonders wirtschaftlich ist die erfin- 
dungsgemaBe Vorrichtung, wenn die Vorrichtung ein- 
stuckig ausgebildet ist, z. B. aus Kunststoffspritzguss. 
Dabei kann die Vorrichtung, wenn einstuckig ausgebil- 
det, auch aus verschiedenen Materialen bqstehen, um 
unterschiedliche Funktipnen der Vorrichtung zu yerbes- 
sern. Z. B. ist es denkbar, einzelne Bereiche der Vor- 
richtung aus einem elastischen, gummiartigen Bereich 
zum Zwecke der Gerauschdammung zu gestalteh , wah- 
rend z. B. die Mittel zurfederelastischen Verbindung aus 
einem wesentlich steiferen Material bestehen. 
[0022] Fertig konfektionierte Betatigungsziige, bei 
deren Montage praktisch keine Justierarbeiten mehr an- 
fallen, lassen sich erhalten, wenn zumindest der Zen- 
tralkdrper einstuckig mit dem langgestreckten Element 
oder einem Teil davon ausgebildet ist, z.B. mit ange- 
spritzt ist. 

[0023] Eine besonders einfache Montage wird mog- 
lich, wenn die Nut radial umlaufend ausgebildet ist, da 
von dem Monteur keinerlei Orientierung des langge- 
streckten Elementes um seine Langsachse beachtet 
werden muss. 

[0024] Besonders montage- und betriebssicher ist die 
erfindungsgemaBe Vorrichtung, wenn das Flanschele- 
ment sich bis zum radial auBeren Umfang erstreckende 
Schlitze oder Ausnehmungen aufweist, wobei zwischen 
benachbarten Schlitzen oder Ausnehmungen Zungen 
gebildet sind. So bilden sich jeweils einzelne federnde 
Zungen, die ein sicheres Verrasten bei nur geringen 
Montagekraften ermoglichen. 

[0025] Dabei ist es besonders zweckmaBig, wenn die 
Mittel zur federelastischen Verbindung mit dem Halter 
auf der der Nut zugewandten Stimserte des Flanschele- 
mentes angeordnet sind. 

[0026] In einer bevorzugten Ausfiihrungsform ist die 
erfindungsgemaBe Vorrichtung dadurch gekennzeich- 
net, dass die Mittel zurfederelastischen Verbindung mit 
dem Halter wenigstens eine koaxial angeordnete keil- 
oder dachformige Erhebung umfassen, wobei sich die 
keil- oder dachformige Erhebung zumindest von dem 
radial auBeren Rand des Flanschelementes aus radial 
einwarts erhebt. 

[0027] Fur eine besonders sichere Montage auch an 
nicht oder schwer einsehbaren Stellen ist es weiterhin 
vorteilhaft, wenn jede Zunge eine koaxial angeordnete 
keil- oder dachformige Erhebung aufweist. 
[0028] Fur eine vorgesehene Demontage, z.B. bei 
Befestigung an Bauteilen, die zu Wartungszweckeri re- 
gelmaBig ausgebaut werden mussen , ist es besonders 
zweckmaBig, wenn wenigstens eine der dach- oder keil- 
formigen Erhebungen beidseitige Schragen aufweist, 
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so dass das Element mit einer vorbestimmbaren De- 
montagekraft beschadigungsfrei losbar ist. 
[0029] Es kann aber auch zweckmaBig sein, anstelle 
der Erhebungen vorzusehen, dass jede Zu nge als Mittel 

s zurfederelastischen Verbindung mit dem Halter eine ko- 
axial angeordnete Rastnut aufweist, die sich zumindest 
uber einen Teil der Breite der Zunge erstreckt. In Ver^ 
bindung mit einem Halter, der sein erseits eine Erhebung 
zum Eingriff in die Rastnut aufweist, kann so eine beiie- 

10 bige Winkelbeweglichkeit des langgestreckten Elemen- 
tes um seine Langsachse besonders einfach erhalten 
werden. 

[0030] Die Aufgabe wird femer gelost durch eine Vor- 
richtung der eingangs erwahnten Art, die ausgebildet 

15 ist, um mit einer zuvor beschriebenen Vorrichtung ais 
Halter zusammenzuwirken, mit einer Langseite und ei- 
ner Schmalseite, wobei der Halter auf seiner Langseite 
eine zu seinem Rand hin offene, im wesentlichen halb- 
kreis- oder U-formige Ausnehmung aufweist, wobei auf 

20 der Langseite wenigstens eine Nut, Ausnehmung oder 
ein Rand annahemd koaxial zu der im wesentlichen 
halbkreisoder U-formigen Ausnehmung vorgesehen ist, 
um mit wenigstens einer keil- oder dachformigen Erhe- 
bung einer Vorrichtung gemaB obigen Ausfuhrungen fe- 

25 derelastisch zusammenzuwirken, derart, dass eine sol- 
che in die im wesentlichen halbkreis- oder U-f6rmige 
Ausnehmung eingefuhrte Vorrichtung seibsttatig gegen 
unbeabsichtigtes Losen gesichert ist. 
[0031] In einer besonders einfach z:B. im Kunst- 

30 stoffspritzguss herstelibaren Ausfiihrungsform ist die 
erfindungsgemaBe Vorrichtung dadurch gekennzeich- 
net, dass der die im wesentlichen halbkreis- oder U-for- 
mige Ausnehmung umgebende Bereich eine groBere 
Dieke aufweist, ais benachbarte Bereiche, 

35 [0032] Besonders zweckmaBig fur eine einfache und 
preiswerte Befestigung ist es, wenn die Vorrichtung in 
der Schmalseite im wesentlichen symmetrisch ausge- 
bildet ist, so dass der Halter in beliebig orientierter Mon- 
tage verwendet werden kann. 

40 [0033] Wirtschaftlich besonders vorteilhaft lasst sich 
die Erf in dung ausnutzen bei einem Set aus einer erst- 
beschriebenen Vorrichtung und einer Vorrichtung als 
Halter wie beschrieben. 

[0034] Die Erfindung sol! im folgenden anhand eines 
45 in den Figuren dargestellten Ausfuhrungsbeispiels na- 
her erlautert werden. Es zeigen: 

Fig. 1 eine erfindungsgemaBe Vorrichtung ais Be- 
festigungselement an dem Mantel eines Be- 
50 tatigungszuges in Seitenansicht; 

Fig. 2 das Befestigungselemeht aus Figur 1 in 
Draufsicht auf die Stimseite; 

55 Fig. 3 eine erste Ausfiihrungsform einer erfin- 
dungsgemaBen Vorrichtung als Halter, auf 
die Langseite gesehen; 
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Fig. 4 den Halter aus Figur 3 in Querschnittansicht; 

Fig. 5 eine weitere erfindungsgemaBe Ausfuh- 
rungsform der Vorrichtung als Halter; 

Fig. 6 den Halter gem. Figur 5 in Querschnittdar- 
stellung; 



Fig. 7 eine weitere alternative Ausfuhrungsform 

des Halters ahnlich Figur 5 im Querschnitt; 10 

Fig. 8 erfindungsgemaBe Vorrichtungen gemaB Fi- 
gur 1 und 3 wahrend der Montage; 

Fig. 9 erfindungsgemaBe Vorrichtungen gemaB FU 15 
gur 1 und 3 nach erfolgter Montage, im Quer- 
schnitt; und 

Fig. 10 eine Draufsicht auf die Anordnung der Teile 

gemaB Figur 9. 20 

[0035] Die in Figur i dargestellte erfindungsgemaBe 
Vorrichtung ist als Befestigungselement 1 zur Anbrin- 
gung an einem langgestreckten Element 2 ausgebiidet, 
hier als Mantel eines Betatigungszuges, wie er als Bow- 25 
denzug bekannt ist. Anstelle eines solchen Bowdenzu- 
ges kann das langgestreckte Element 2 aber auch eine 
andere Ausbildung aufweisen, beispielsweise durch ei- 
ne Kunststoffleitung einer Scheibenwaschanlage gebil- 
det sein. Fur die nachfolgende Beschreibung wird da- 30 
yon ausgegangen, dass es sich bei dem langgestreck- 
ten. Element 2 urn einen Mantel eines Bowdenzuges 
handelt. 

[0036] Das in Figur 1 gezeigte Befestigungselement 
1 weist- einen Zentralkorper 3 auf, der den Mantel 2 ko- 35 
axial umschlieBt. In einer besonders bevorzugten Aus- 
fuhrungsform ist der Zentralkorper 3 an den Mantel 2 
bzw. dessen Ku nstistoff urn hull ung mit angespritzt. 
[0037] Von dem Zentraikq rper 3 aus erstreckt sich im 
wesentlichen radial auswarts ein Flanschelement 4, das 40 
in geeigneter Weise vorzugsweise einteilig mit dem 
Zentralkorper 3 im Spritzgussverfahren hergestelltwird. 
Das Flanschelement 4 dient dabei zur Abstutzung des 
Mantels 2 des Bowdenzuges an einem.Bauteil, um Re- 
lativkrafte zu der Seele eines solchen Bowdenzuges 45 
aufnehmen zu konnen. 

[0038] Vorzugsweise in Richtung auf das Ende 5 des 
Mantels 2 ist benachbartzu dem Flanschelement 4 eine 
vorzugsweise radial umlaufende Nut 6 angeordnet, die 
gegenuberliegend von dem Flanschelement 4 durch ei- so 
nen Bund 7 begrenzt wird. 

[0039] Vorzugsweise ist dabei die Nut 6 rotationssym- 
metrisch urn eine Langsachse 8 des Mantels 2 ausge- 
biidet, so dass eine Montage des Befestigungselemen- 
tes 1 ohne Rucksicht auf eine Orientierung urn die 55 
Langsachse 8 erfolgen kann. Bei entsprechender Di- 
mensioniemng kann dabei zugleich eine Drehbeweg- 
lichkeit erhalten werden, so dass eine etwaige Relativ- 



bewegung zwischen Bauteilen, die uber den Betatl- 
gungszug verbunden werden sollen, nicht zu einer Ver- 
drillung des Mantels 2 fuhrt. - 

[0040] Wie insbesondere auch in Figur 2 gut zu er- 
kennen ist, ist das Flanschelement 4 durch sich bis zum 
radial auBeren Umfang erstreckende Ausnehmungen 9 
unterteilt, so dass zwischen benachbarten Ausnehmun- 
gen 9 Zungen 10 gebildet sind. So sind jeweils einzelne 
federndeZungen 10 gebildet, die ein sicheres Verrasten 
bei nur geringen Montagekraften ermoglichen. 
[0041 ] Auf der der N ut 6 zugewandten Seite der Zun- 
gen 10 sind vorzugsweise auf jeder der Zungen 10 im 
wesentlichen koaxial zu dem Zentralkorper 3 angeord- 
nete keil- oder dachformige Erhebungen 11 als Mittel 
zurfederelastischen Verbindung mit einem Halter ange- 
ordnet Die Erhebungen 11 sind so gestaltet, dass sie 
sich von dem radial auBeren Rand des Flanschelemen- 
tes 4 bzw. der Zungen 10 aus radial einwarts erheben, 
so dass sich bei einer keilformigen Erhebung 1 1 die stei- 
iere Kante radial in nen befindet. 
[0042] Fur eine vorgesehene Demontage, z.B. bei 
Befestigung an Bauteilen, die zu Wartungszwecken re- 
gelmaBig ausgebaut werden mussen, ist es besonders 
zweckmaBig, wenn die Erhebungen 11 beidseitige 
Schragen aufweisen nach Art eines Daches, so dass 
das Befestigungselement 1 mit einer vorbestimmbaren 
Demontagekraft beschadigungsfrei wieder losbar ist. 
[0043] Wird, wie bevorzugt, der Zentralkorper 3 mit 
dem Flanschelement 4 sowie der Nut 6 und Bund 7 aus 
einem Kunststoff, vorzugsweise aus emem faserver- 
starkten Kunststoff, z.B. durch SpritzgieBen hergestellt, 
ergibt sich eine Federelastizitat des Flanschelementes 
4 In Richtung der Langsachse 8. 
[0044] Die in Figur 3 dargestellte erfindungsgemaBe 
Vorrichtung ist als Halter 12 zur Befestigung eines lang- 
gestreckten Elementes 2 mit einem Befestigungsele- 
ment 1 an einem beliebigen Bauteil, z.B. einem Fan r- 
zeuggetriebe, ausgebiidet. Der Halter 12 hat eine Lang- 
sejte 13, entlang der der Halter 12 eine groBere Aus- 
dehnungaufwerst, als entlang einer Schmalseite 14. Auf 
seiner Langseite 13 weist der Halter 12 eine zu seiriem 
Rand hin offene, im wesentlichen halbkreis- oder U-for- 
mige Ausnehmung 15 auf, wobei auf der Langseite 13 
wenigstens eine Nut, Ausnehmung 1 6 oder ein Rand 1 7 
(siehe Figuren 5, 6 und 7) annahernd koaxial zu der im 
wesentlichen halbkreisoder U-formigen Ausnehmung 
15 vorgesehen ist, um mit wenigstens einer keil- oder 
dachformigeo Erhebung 11 desBefestigungselementes 
1 federelastisch zusammenzuwirken, derart, dass ein 
soiches in die im wesentlichen halbkreis- oder U-formi- 
ge Ausnehmung 15 eingefuhrtes Befestigungselement 
1 selbsttatig gegen unbeabsichtigtes Losen gesichert 
ist. 

[0045] Die in den Figuren 3 und 4 dargestellte Aus- 
fuhrungsform des Halters 12 kann beispielsweise aus 
ejnem Metallblech durch Stanzen hergestellt werden, 
'wobei die auBere Form, die U-formige Ausnehmung 15 
und die Ausnehmung 1 6 zur Aufnahme eines federela- 
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stischen Elementes 10, 11 des Befestigungselementes 
1 in einem Arbeitsgang ausgestanzt werden konnen, 
ebenso wie beispielsweise ein nicht dargestelltes Befe- 
stigungsloch zum Anschrauben des Halters 12. 
[0046] Die in den Figuren 5 und 6 dargestellte Aus- 
fuhrungsform des Halters 1 2 kann beispielsweise diirch 
Spritzguss in Kunststoff hergestellt werden, wobei der 
Rand 17 gebildet wird dadurch, dass der die im wesent- 
lichen halbkreis- Oder U-formige Ausnehmung 1 5 um- 
gebende Bereich 18 eine groBere Dicke aufweist, als 
benachbarte Bereiche 19. Bei der Herstellung durch 
Kunststoffspritzguss lassen sich auch leicht kompiizier- 
te Geometrien fur den Halter 1 2 entsprechend dem vor- 
gesehenen Einbauortrealisieren, bei derAuswahl eines 
geeigneten und gegebenenfalls entsprechend hoch 
verstarkten Kunststoffes wird eine groBe mechanische 
Festigkeit erzielt. 

[0047] Besonders zweckmaBig fur einen einfache 
und preiswerte Befestigung ist es, wenn der Halter 12 
in der Schmalseite 14 im wesentlichen symmetrisch 
ausgebildet ist, so dass der Halter 12 um die U-formige 
Ausnehmung 15 jeweils auf seiner Vorder- und Ruck- 
seite einen Rand 1 7 aufweist und in beliebig orientierter 
Montage verwendet werden kann (Figur 7). 
[0048] Insbesondere bei der Ausbildung eines Hal- 
ters 12 mit einem Rand 17 ergibt sich bei entsprechen- 
der Auslegung der Abmessungen der Nut 6 in Verbin- 
dung mit einem Befestigungselement 1 wie dargesteilt 
eine freie Drehbeweglichkeit des Befestigungselemen- 
tes 1 um die Langsachse 8 des langgestreckten Ele- 
mentes2 und damitdieMoglichkeiteinerdrallfreien Ver- 
legung z.B. eines Betatigungszuges. 
[0049] Zur Verlegung eines Betatigungszuges oder 
eines anderen langgestreckten Elementes 2 mit Hilfe 
der erfindungsgemaBen Vorrichtungen wird, wie in Fi- 
gur 8 dargesteilt, das Befestigungselement 2 mit der Nut 
6 in die U-formige Ausnehmung 15 dps Halters 12 ein- 
gefuhrt. Durch die ElastizitatderZungen 10 werden die- 
se mit den vorstehenden Erhebungen 11 durch den Hal- 
ter 1 2 elastjsch nach hinten gebogen, bis der Halter die 
in Figur 9 dargestellte Endlage erreicht hat. In dieser 
Position federt die Zunge zuriick in ihre urspriingliche 
Lage und die Erhebung11 greift in die Ausnehmung 16 
des Halters 12 ein und verhindert dessen unbeabsich- 
tigtes Herausrutschen. Zur Verdeutlichung ist in Figur 
10 die Endlage der beiden Teile 2 und 12 in Draufsicht 
auf die Langsachse 8 des Betatigungszuges 2 darge- 
steilt. Auf Details des Betatigungszuges 2, insbesonde- 
re eine Darstellung der Seeie, wurde wegen der Uber- 
sichtlichkeit verzichtet 

[0050] Es kann aber auch zweckmaBig sein, anstelle 
der Erhebungen 11 eine koaxial angeordnete Rastnut 
vorzusehen (nicht dargesteilt), die sich zumindest uber 
einen Teil, vorzugsweise die gesamte, Breite einer Zun- 
ge 1 0 erstreckt. In Verbindung mit einem Halter, der sei- 
nerseits eine Erhebung zum Eingriff in die Rastnut auf- 
weist, kann so eine beliebige (Dreh-)Winkelbeweglich- 
keit des langgestreckten Elementes um seine Langs- 



achse 8 besonders einfach erhalten werden. 
Bezugszeichenliste 
5 [0051] 

1 Befestigungselement 

2 Langgestrecktes Element/Mantel (Betatigungs- 
zug) 

10 3 Zentralkorper 

4 Flanschelement 

5 Ende von 2 

6 Nut 

7 Bund 

15 8 Langsachse 

9 Ausnehmungen in 4 

10 Zungen 

11 Erhebungen 

12 Halter 

20 13 Langseite 

14 Schmalseite 

15 U-formige Ausnehmung 

16 Ausnehmung 

17 Rand 

25 18 Dickerer Bereich 
19 Dunnerer Bereich 



Patentanspriiche 

30 

1. Vorrichtung zur Befestigung eines langgestreckten 
Elementes (2), mit einem Zentralkorper (3), der das 
langgestreckte Element (2) uber einen Teil seiner 
Langserstreckung umschlieGt, 

& dadurch gekennzeichnet, dass 

der Zentralkorper (2) femer eine radial ange- 
ordnete Nut (6) zur Aufnahme eines Halters (12) so- 
wie ein sich im wesentlichen radial auswarts er- 
streckendes Flanschelement (4) umfasst, wobei 

40 das Flanschelement (4) Mittel (11) zur federeiasti- 
schen Verbindung mit dem Halter (12) aufweist, 
derart, dass der in die Nut (6) eingefuhrte Halter 
(12) selbsttatig gegen unbeabsichtigtes Losen in im 
wesentlichen radiaier Richtung gesichert ist. 

45 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1 , 
dadurch gekennzeichnet, dass 

die Vorrichtung einsttickig ausgebildet ist. 

50 3. Vorrichtung nach einem der vorhergehendsm An- 
spriiche, 

dadurch gekennzeichnet, dass 

zumindest der Zentralkorper (3) einstiickig 
mit dem langgestreckten Element (2) oder einem 
55 Teil davon ausgebildet ist. 

4. ' Vorrichtung nach einem der vorhergehenden An- 
spruche, 
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dadurch gekennzeichnet, dass 

die Nut (6) radial umlaufend ausgebildet ist. 

5. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden An- 
spruche, 

dadurch gekennzeichnet, dass 

das Flanschelement (4) sich bis zum radial 
aufteren Umfang erstreckende Schlitze oder Aus- 
nehmungen (9) aufweist, wobei zwischen benach- 
barten Schlitzen oder Ausnehmungen (9) Zungen 
(10) gebildet sind. 

6. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden An- 
spruche, 

dadurch gekennzeichnet, dass 

die Mittel (11) zur federelastischen Verbin- 
dung mit dem Halter (12) auf der der Nut (6) zuge- 
wandten Seite des Flanschelementes (4) angeord- 
net sind. 

7. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden An- 
spruche, 

dadurch gekennzeichnet, dass 

die Mittel zur federelastischen Verbindung mit 
dem Halter (12) wenigstens eine koaxial angeord- 
nete keil- oder dachformige Erhebung (11) umfas- 
sen, wobei sich die keil- oder dachformige Erhe- 
bung (11) zumindest von dem radial auBeren Rand 
des Flanschelementes (4) aus radial einwarts er- 
hebt. 

8. Vorrichtung nach einem der Anspruche 5 bis 7, 
dadurch gekennzeichnet, dass 

jede Zunge (10) eine koaxial angeordnete 
keil- oder dachformige Erhebung (11) aufweist. 



Ausnehmung (16) oder ein Rand (17) annahernd 
koaxial zu der im wesentlichen halbkreis- oder U- 
formigen Ausnehmung (15) vorgesehen ist, um mit 
wenigstens einer keil- Oder dachfdrmigen Erhe- 
bung (11) einer Vorrichtung nach einem der vorher- 
gehenden Anspruche federelastischen zusammen- 
zuwirken, derart, dass eine solche in die im wesent- 
lichen halbkreis- oder U-formige Ausnehmung (15) 
eingefuhrte Vorrichtung (1 ) selbsttatig gegen unbe- 
absichttgtes Losen gesichert ist. 

12. Vorrichtung nach Anspruch 11 , 
dadurch gekennzeichnet, dass 

der die im wesentlichen halbkreis- oder U-for- 
mige Ausnehmung (15) umgebende Bereich (18) 
eine groGere Dicke aufweist, als benachbarte Be- 
reiche(19). 

13. Vorrichtung nach Anspruch 11 oder 12, 
dadurch gekennzeichnet, dass 

die Vorrichtung in derSchmalseite (14) im we- 
sentlichen symmetrisch ausgebildet ist. 

14. Set aus einer Vorrichtung nach einem Anspruche 1 
25 bis 10 und einer Vorrichtung nach einem der An- 
spruche 11 bis 13. 
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9. Vorrichtung nach einem der Anspruche 7 bis 8, 
dadurch gekennzeichnet, dass 

wenigstens eine der dach- oder keilformigen 
Erhebungen (11) beidseitige Schragen aufweist. 40 

10. Vorrichtung nach einem der Anspruche 5 oder 6, 
dadurch gekennzeichnet, dass 

jede Zunge (10) als Mittel zur federelasti- 
schen Verbindung mit dem Halter (12) eine koaxial 45 
angeordnete Rastnut aufweist, die sich zumindest 
uber einen Teii der Breite der Zunge (1 0) erstreckt. 

11 . Vorrichtung zur Befestigung eines langgestreckten 
Elementes (2), ausgebildet, um mit einer Vorrich- so 
tung nach einem der vorhergehenden Anspruche 

als Halter (12) zusammenzuwirken, mit einer Lang- 
seite (13) und einer Schmalseite (14), wobei der 
, Halter (12) auf seiner Langseite (13) eine zuseihem 
Rand hin offene, im wesentlichen halbkreis- oder U- 55 
fdrmige Ausnehmung (15) aufweist, 
dadurch gekennzeichnet, dass 

auf der Langseite (13) wenigstens eine Nut, 
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